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RESUMEN   

  

El presente trabajo de monografía tiene como objetivo, proponer un plan de prevención de 

riesgos laborales en el área de mantenimiento de planta de calcinado de la empresa de 

Soccomavk S.C. de Vinto “k”.  

Se realizó un diagnóstico fotográfico de las actividades que realizan en el área de mantenimiento 

y mediante cuestionarios que se realizó a los trabajadores se identificó varios riesgos y peligros.   

Asimismo, se utilizó dos métodos para la evaluación de los riesgos, el método IPERC y el 

método William Fine la diferencia en ambos métodos es que la Fine es más exacta por que se 

basa en 3 factores.   

Para la calificación de los parámetros de la evaluación de riesgos se realizó juntamente con el 

personal de mantenimiento.  

Asimismo, se determinó que existe una falta de conciencia en el uso adecuado de EPP, del orden 

y limpieza en el área de trabajo.  

Para la prevención de los riesgos se tomó medidas de control de cada peligro identificado, se 

elaboró una propuesta de plan de capacitación asimismo se realizó procedimientos para trabajos 

en altura y trabajos en espacios confinados.  
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INTRODUCCIÓN 

  

Independientemente de los tipos de actividades laborales que se desarrollen siempre existe el 

hecho de que se genere alguna clase de inconveniente, especialmente sobre la integridad física 

y mental de aquellas personas que se encuentran manipulando cualquier herramienta o equipo 

de trabajo.   

La organización Internacional del Trabajo (OIT) a través de su director para los Países Andinos, 

Ítalo Cardona, afirmo que la incidencia de muertes relacionadas con el trabajo en Bolivia, es 

más alta que la registrada en las Américas, equivalente a 24,9 muertes por cada 100 mil 

habitantes mayores de 15 años, versus una media de 22,3 en la región. (López, 2023)  

Dentro del área de mantenimiento de planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C. 

existe una alta probabilidad de que se produzca accidentes laborales los cuales pueden ser 

perjudiciales para la salud del personal, ocasionando también un perjuicio a la productividad de 

la empresa.  

De tal manera que con el desarrollo del presente trabajo de investigación se pretende identificar 

los peligros existentes en el área de mantenimiento, para posteriormente evaluar los diferentes 

riesgos a los que están expuestos los trabajadores y que pueden afectar el avance normal de las 

actividades, resultando también afectado a nivel de la productividad. (Tixe, 2019)  

Por tal motivo para la identificación y evaluación de riesgos se utilizará dos métodos: La Matriz 

IPERC y el método William Fine.   

La matriz IPERC es una herramienta de gestión que permite identificar peligros, evaluar los 

riesgos asociados a los procesos y establecer las medidas de control. (Vilca, 2022)  

El método William Fine es un método probabilístico, permite calcular el grado de peligrosidad 

de cada riesgo identificado, a través de una fórmula matemática que vincula la probabilidad de 

ocurrencia, las consecuencias del evento y la exposición a dicho riesgo. (Dandy, s.f.)  

El presente trabajo de investigación se pretende promover la seguridad y salud en el trabajo, 

prevenir los riesgos laborales y reducir los accidentes de trabajo (AT) y enfermedades laborales 

(EL) basadas en un ciclo PHVA, que permita el mejoramiento continuo de la organización. 

Mediante la propuesta de un procedimiento para la identificación de peligros, valoración de 
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riesgos y determinación de los controles existe una disminución de AT y EL, reducción de 

costos, muestra una gestión exitosa de la seguridad y salud en el trabajo generando un 

compromiso con la seguridad de los trabajadores de la empresa. (Avila, 2016)  

1. ANTECEDENTES Y JUSTIFICACIÓN   

 

Los pobladores de la comunidad de Vinto “k” de la provincia Nor Lipez del departamento de 

Potosí tras muchos años de intentos de trabajar en el campo de la minería, finalmente en el año 

2010 se organizan en una Sociedad Colectiva, luego la Sociedad Colectiva Comunitaria 

Multiactiva de Vinto “K” con su sigla SOCCOMAVK S.C.  

El principal objetivo de la nueva sociedad es la prospección, explotación, comercialización, 

compra y venta de minerales, además de la instalación y operación de plantas, refinación, 

fundición tratamiento de sub productos y principalmente la elaboración de estudios y proyectos 

de desarrollo industrial.  

Con esas miras en el año 2018 se fundó la planta de calcinado de Ulexita ubicada a cercanías 

de la comunidad de Vinto “k” con el fin de agregar valor a la materia prima para el beneficio 

de los comunarios que agrupan la sociedad colectiva.  

Actualmente la empresa de Soccomavk S.C. comercializa Ulexita natural y Calcinado a  

clientes nacionales e internacionales.  

Estudios similares:  

Recientemente se realizó un estudio con la finalidad de Evaluar los Riesgos Laborales de 

algunos puestos de trabajo en el Servicio Departamental de Caminos de Chuquisaca 

(SEDCAM-Ch) Campamento Monteagudo aplicando la matriz de Identificación de Peligros, 

Evaluación de Riesgos y medidas de Control (IPERC) que se sustenta en una investigación 

descriptiva aplicando encuestas de preguntas cerradas, verificando los riesgos en las áreas de 

trabajo del campamento de Monteagudo para el diagnóstico de la situación de la empresa. 

Mediante la aplicación de la Matriz IPERC, evaluando la situación actual de la empresa, 

ayudara a reducir los incidentes y/o accidentes mediante el control y seguimiento de cada puesto 

de trabajo. (Zelaya, 2023, págs. V,109,110)  
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Se realizó un estudio en la empresa Dermigon S.A. en el área de producción en Guayaquil, 

Ecuador, con el objetivo de evaluar los riesgos mecánicos con el método Fine que demostró que 

los riesgos que existen pueden causar severos daños al trabajador y a la empresa siendo el 

proceso de mayor riesgo el de Fundición, como primer análisis para reafirmar la investigación 

se realiza una encuesta a los trabajadores con preguntas generales sobre la seguridad y salud en 

el trabajo con lo cual se evaluó el conocimiento y aplicación de la prevención de los riesgos en 

el área de producción de postes de hormigón dando como resultado que el 66% no saben o no 

conocen de seguridad y salud ocupacional y el 34% expresa que conocen de seguridad industrial 

es así como la encuesta responde positivamente a que se debe de aplicar procedimiento y 

técnicas de la prevención de riesgos, con el 50% se demuestra que la empresa tiene deficiencia 

en la seguridad industrial por el estudio realizado se concluye que la empresa no posee un 

control de los riesgos, siendo de vital importancia que se implementen las medidas preventivas 

indicadas en la evaluación de los riesgos mediante el método Fine. (Figueroa, 2016, pág. xi)  

JUSTIFICACIÓN  

Justificación Social   

La empresa tiene la obligación de cumplir y respetar normas y reglamentos sobre la seguridad 

industrial que se les debe brindar a los trabajadores, por esta razón es importante elaborar un 

estudio sobre los riesgos que deterioran la salud y seguridad del trabajador y de esta manera 

tomar decisiones de la manera mas apropiada y establecer medidas preventivas o correctivas 

con el afán de cuidar al personal que labora en la empresa fomentando el trabajo seguro. 

Justificación Económica  

El presente trabajo de investigación permitirá eliminar o disminuir los peligros existentes en el 

área de mantenimiento. Asimismo, disminuye los costos ocasionados por accidentes y evita la 

disminución de la productividad de los trabajadores como consecuencia de los accidentes y 

enfermedades laborales.     

2. SITUACIÓN PROBLEMÁTICA  

 

El área de mantenimiento de planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C. es un área 

importante donde se encargan de fabricar estructuras metálicas y solucionar fallas mecánicas 
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que existen con las maquinarias y equipos que conforman el proceso de producción de planta 

de calcinado.  

Los trabajadores del área de mantenimiento realizan múltiples actividades como ser: soldadura, 

tornería, cortes con amoladora y etc. que trabajan en altura, en caliente y en espacios confinados 

donde están expuestos a peligros que pueden ocasionar daños a la integridad física, mental y de 

salud de los trabajadores.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. FORMULACIÓN DEL PROBLEMA  

 

➢ ¿La aplicación de la matriz IPERC en las actividades de trabajo del área de 

mantenimiento de planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C. de Vinto “k” 

permitirá reducir el número de incidentes y/o accidentes?  

4. OBJETIVOS  

 

Ilustración 1: Diagrama de Ishikawa 
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4.1.  Objetivo General  

➢ Proponer un plan de prevención de riesgos laborales en el área de mantenimiento de 

planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C. de Vinto “k”.  

4.2.  Objetivos Específicos   

➢ Realizar un diagnóstico contextual especificando los factores de riesgo en el área de 

mantenimiento.  

➢ Realizar la identificación y evaluación de riesgos laborales mediante la matriz 

IPERC y el método William Fine.  

➢ Comparar los resultados de la evaluación de riesgos por los dos métodos utilizados.  

➢ Formular medidas de prevención de riesgo que puedan minimizar el nivel de riesgo 

de los puntos identificados.  

5. METODOLOGÍA   

 

5.1.  Tipo de investigación   

El tipo de investigación será de tipo descriptivo o no experimental que usa la observación, 

estudios relacionados al tema que se está estudiando para describir el problema. La 

investigación descriptiva es un tipo de investigación que se encarga de describir la población, 

situación o fenómeno alrededor del cual se centra su estudio. Procura brindar información 

acerca del que, como, cuando y donde, relativo al problema de investigación, sin darle prioridad 

a responder al “por qué” ocurre dicho problema. Como dice su propio nombre, esta forma de 

investigar “describe”, no explica. (Jervis, 2020)  

Por tal motivo para el presente trabajo se estudiará a los trabajadores y a las condiciones en la 

que trabajan con el fin de identificar los riesgos y peligros en el área de mantenimiento, 

asimismo los estudios similares nos ayudaran con la metodología a seguir y de esta manera 

tomar las medidas de control para disminuir o eliminar el peligro identificado. 

5.2.  Enfoque  
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Esta investigación sigue un enfoque cualitativo y cuantitativo. La investigación cualitativa 

estudia, especialmente los significados de las acciones humanas y de la vida social. Utiliza la 

metodología interpretativa, este enfoque se aplicará en la investigación donde mediante la 

observación se podrá interpretar las condiciones de trabajo. La investigación cuantitativa se 

desarrolla más directamente en la tarea de evaluar los riesgos mediante fórmulas matemáticas 

ya definidas para cada método.  

5.3. Alcance  

Este trabajo de investigación tendrá un alcance descriptivo donde usa la observación y estudios 

relacionados. Permite entender de manera más precisa el problema y sus características.  

Tabla 1:Cuadro metodológico 

TIPO DE MONOGRAFÍA: 

INVESTIGACIÓN 
TIPO DE INVESTIGACIÓN: DESCRIPTIVA 

OBJETIVOS MÉTODOS TÉCNICAS INSTRUMENTOS 
RESULTADOS 

ESPERADOS 

Realizar un diagnóstico 

contextual 

especificando los 

factores de riesgo en el 

área de mantenimiento. 

- Observación 

científica 

- Método  de 

Investigación 

- Observación 

- Entrevista 

- Mapeo 

Fotográfico 

- Ficha de 

Observación 

- Cuestionario 

- Celular 

 

- Trabajos 

rutinarios y 

no rutinarios 

del área 

- Lista de 

riesgos 

Realizar la 

identificación y 

evaluación de riesgos 

laborales mediante la 

matriz IPERC y el 

método William Fine. 

- Método de 

Investigación 

- Indagación 

Documental 

- Libros 

- Excel 

- Normas 

- Sitio web 

- Calculadora 

 

- Matriz 

IPERC 

desarrollado 

- Matriz Fine 

desarrollado 

Comparar los 

resultados de los dos 

métodos utilizados para 

la evaluación de 

riesgos. 

- Método de 

Investigación 

- Indagación 

Documental 

- Libros 

- Excel 
 

- Comparación 

de los 

resultados 
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Formular medidas de 

prevención de riesgo 

que puedan minimizar 

el nivel de riesgo de los 

puntos identificados.  

- Método de 

Investigación 

- Indagación 

Documental 

- Libros 

- Sitio web 

- Excel 

 

- Plan de 

mejora y 

controles de 

riesgos 

Fuente: Elaboración Propia 

CAPÍTULO I 

1. DESARROLLO  

1.1  MARCO TEÓRICO (CONCEPTUAL Y CONTEXTUAL)  

1.1.1 Marcos Teórico  

1.1.1.1 Matriz IPERC  

La IPERC es un procedimiento que nos ayuda a identificar los peligros a los que están expuestos 

los trabajadores, terceros y visitantes, también nos ayuda a evaluar los riesgos y proponer 

medidas de control para prevenir accidentes de trabajo o enfermedades ocupacionales.  

Para la realización de la matriz IPERC se sigue los siguientes pasos:  

 

PASO 1. Determinar el alcance  

Identificar el área, las actividades que se realizan dentro del área y el puesto que le 

corresponde ejecutar la tarea.  

PASO 2. Asociar el peligro, la probabilidad de riesgo y que control existe  

Identificar si es una actividad rutinaria o no rutinaria.  

Identificar el peligro a la que estarían expuestos los trabajadores.  

Asociar el posible riesgo que puede originar el peligro.  

Señalar si existe algún control sobre el peligro.  

PASO 3. CALCULAR EL NIVEL DE RIESGO  

NR = IP X IS  
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Dónde:  

NR: Nivel de Riesgo  

IP: Índice de Probabilidad  

IS: Índice de Severidad  

  

Índice de probabilidad (IP). - Es la posibilidad de ocurrencia de un accidente.  

Se calcula con la siguiente formula:  

 

 

 

Donde:  

A: Índice de personas expuestas. (ANEXO) 

B: Índice Procedimientos existentes. (ANEXO) 

C: Índice capacitación y entrenamiento. (ANEXO) 

D: Índice de duración de exposición. (ANEXO) 

Índice de Severidad (IS). - La severidad está referida a la magnitud o gravedad de los daños o 

consecuencias de los accidentes o enfermedades ocupacionales. (ANEXO) 

PASO 4. MEDIDAS DE CONTROL 

En esta fase se aplica las medidas de control para evitar un accidente de trabajo o 

enfermedad ocupacional. 

1.1.1.2 Método William Fine 

Este método probabilístico, permite calcular el grado de peligrosidad de cada riesgo 

identificado, a través de una fórmula matemática que vincula la probabilidad de ocurrencia, las 

consecuencias del evento y la exposición a dicho riesgo. 

Se calcula mediante la siguiente formula: 

GP = C x E x P 

Donde: 

C: Las Consecuencias 

E: La exposición 

P: La Probabilidad 

IP = A+B+C+D   
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Las tablas de los criterios para evaluar la Consecuencia, Probabilidad, Exposición y el grado de 

peligrosas se pueden ver en (ANEXOS) 

1.1.2 Marco Conceptual 

1.1.2.1 Peligro 

“Un peligro es una fuente, situación o acto con potencial para causar daño humano, deterioro 

de la salud, daños físicos o una combinación de estos.” (¿Qué es Peligro y Riesgo? Diferencias 

según ISO 45001, 2022). 

1.1.2.2 Riesgo 

Según OHSAS 18001: Es la combinación de la probabilidad de que ocurra un suceso o 

exposición peligrosa y la severidad del daño o deterioro de la salud que puede causar el suceso 

o exposición. 

1.1.2.3 Accidente 

“Evento que genera daños humanos o materiales” (Paez, 2023) 

1.1.2.4 Incidente 

“Evento que genera o podría generar daños humanos o materiales leves”  (Paez, 2023) 

1.1.2.5 Norma ISO 31010 

La norma ISO 31010 se centra en los aspectos prácticos de la gestión de riesgos, proporcionando 

métodos y técnicas para identificar, analizar y evaluar los riesgos en un contexto especifico. 

(Norma ISO 31010: Guía para la gestión de riesgos, s.f.) 

1.1.2.6 Identificación del peligro 

Proceso mediante el cual se localiza y reconoce que existe un peligro y se definen sus 

características. (Quispe, 2021) 

1.1.2.7 Evaluación de Riesgos 

Proceso de evaluación de riesgos derivados de un peligro teniendo en cuenta la adecuación de 

los controles existentes y la toma de decisiones si el riesgo es aceptable o no. (Quispe, 2021) 
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1.1.2.8 Enfermedades profesionales 

Son todas aquellas dolencias que se desarrollan como consecuencia del desempeño de una 

actividad laboral o profesional o debido a un accidente dentro del área de trabajo. (Riesgos 

Laborales, s.f.) 

1.1.2.9 Medidas de control 

Es el proceso de toma de decisión, mediante la información obtenida en la evaluación de riesgos, 

a fin de tratar y/o reducir los mismos, para implantar las medidas de control, exigir su 

cumplimiento y la evaluación periódica de su eficacia. (Quispe, 2021) 

1.1.2.10 Bases Legales  

Ley General de Higiene y Seguridad Ocupacional y Bienestar (aprobada por Decreto Ley 

No 16998, del 02 de agosto de 1979)  

Artículo 1°. - (OBJETO).  

La presente ley tiene por objeto:  

1. Garantizar las condiciones adecuadas de salud higiene, seguridad y bienestar en el 

trabajo;  

2. Lograr un ambiente de trabajo desprovisto de riesgo para la salud psicofísica de los 

trabajadores;  

3. Proteger a las personas y el medio ambiente en general, contra los riesgos que directa o 

indirectamente afectan a la salud, la seguridad y el equilibrio ecológico.   

 Artículo 2°. - (ACCIÓN DEL ESTADO, EMPLEADOR Y TRABAJADOR).  

Los objetivos señalados se alcanzarán a través de la acción conjunta del Estado, los empleadores 

y trabajadores. La participación de los trabajadores y las organizaciones involucradas es 

determinante en la ejecución de las normas relativas a las condiciones y medio ambiente de 

trabajo.  

Artículo 3°. - (CAMPO DE APLICACIÓN)  

La presente Ley es aplicable a toda actividad en que se ocupe uno o más trabajadores por cuenta 

de un empleador, persiga o no fines de lucro; será aplicable, asimismo, a las siguientes 

actividades:  
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1. Las desempeñadas por cuenta del Estado: Gobierno central, Gobierno Local; 

Instituciones descentralizadas y autónomas, empresas y servicios públicos; y, en general, todas 

aquellas entidades públicas o mixtas existentes o por crearse;  

2. Las ejecutadas por entidades cooperativas y otras formas de organización social como 

los “Sindicatos de Producción”;  

3. Las desempeñadas por alumnos de un establecimiento de enseñanza o formación 

profesional, bajo contrato de aprendizaje o practica educacional;  

4. Las que se ejecuten en prisiones o penitencias, establecimientos correccionales, de 

rehabilitación y readaptación ocupacional o social.  

Quedan excepcionadas:  

• Las realizadas por las Fuerzas Armadas y los Organismos de Seguridad del Estado  

en el ejercicio de sus funciones específicas;  

• Las efectuadas en el domicilio del trabajador;  

• Las efectuadas por la familia del empleador en el domicilio de este.  

1.1.3 Marco Contextual   

1.1.3.1 Nombre de la empresa  

Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” “SOCCOMAVK S.C.”  

1.1.3.2 Macro localización  

Bolivia se encuentra situada en el centro de América del Sur entre los 57°26' y 69°38' de 

longitud occidental y 31' y 22°53' de latitud sur, abarcando más de 13 grados geográficos y 

ocupando su territorio una extensión total de 1.098.581 km². Se ubica entre la Cordillera de los 

Andes, La Cuenca del Plata y la Cuenca Amazónica entre una altitud máxima de 6542 msnm 

en el Nevado Sajama y una altitud mínima de 90 msnm cerca del río Paraguay.  

1.1.3.3 Micro localización   

Las oficinas de la empresa de Soccomavk S.C. se encuentran en la Av. Mejillones entre 1ro de 

mayo de la comunidad de Vinto “k” de la provincia Nor Lipez del departamento de Potosí, de 

igual manera la Planta de calcinado se encuentra aproximadamente a 1 km de la comunidad.  

https://es.wikipedia.org/wiki/Am%C3%A9rica_del_Sur
https://es.wikipedia.org/wiki/Am%C3%A9rica_del_Sur
https://es.wikipedia.org/wiki/Am%C3%A9rica_del_Sur
https://es.wikipedia.org/wiki/Km%C2%B2
https://es.wikipedia.org/wiki/Km%C2%B2
https://es.wikipedia.org/wiki/Km%C2%B2
https://es.wikipedia.org/wiki/Cordillera_de_los_Andes
https://es.wikipedia.org/wiki/Cordillera_de_los_Andes
https://es.wikipedia.org/wiki/Cordillera_de_los_Andes
https://es.wikipedia.org/wiki/Cordillera_de_los_Andes
https://es.wikipedia.org/wiki/Cordillera_de_los_Andes
https://es.wikipedia.org/wiki/Cordillera_de_los_Andes
https://es.wikipedia.org/w/index.php?title=La_Cuenca_del_Plata&action=edit&redlink=1
https://es.wikipedia.org/w/index.php?title=La_Cuenca_del_Plata&action=edit&redlink=1
https://es.wikipedia.org/w/index.php?title=La_Cuenca_del_Plata&action=edit&redlink=1
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Amazonas
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Amazonas
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Amazonas
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/Nevado_Sajama
https://es.wikipedia.org/wiki/Nevado_Sajama
https://es.wikipedia.org/wiki/Nevado_Sajama
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/Msnm
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Paraguay
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Paraguay
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Paraguay
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Paraguay
https://es.wikipedia.org/wiki/R%C3%ADo_Paraguay
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Figura 1:Ubicación geográfica 

  
Fuente: Google Maps 

1.1.3.4 Misión  

“Desarrollar y ejecutar proyectos de extracción de los recursos minerales evaporíticos, abriendo 

mercados a nivel nacional e internacional, para su industrialización, comercialización y así 

aportar tanto económico y socialmente al desarrollo de la zona y el país”.  

1.1.3.5 Visión  

“Consolidarnos en el mercado nacional e internacional como la empresa boliviana líder en 

extracción y procesamiento de Ulexita, con una ley de mineral que nos permita entrar al 

mercado y una competitividad justa en la región de los Lipez al sudoeste boliviano”.  

1.1.3.6 Población y Muestra  

La población en estudio son 8 trabajadores del área de mantenimiento de planta de calcinado 

de la empresa de Soccomavk S.C.  

De los 8 trabajadores se encuentran clasificados en los siguientes puestos de trabajo:  

Tabla 2:Número de trabajadores según cargo en el área de mantenimiento. 

N°  Cargo  Área  N° de trabajadores  

1  Tornero  Mantenimiento  1  
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2  Soldador  Mantenimiento  3  

3  Eléctrico  Mantenimiento  2  

4  
Ayudante 

mecánico  Mantenimiento  2  

   

Fuente: Elaboración Propia 

1.1.3.7 Trabajos realizados por el personal de mantenimiento de Planta de 

Calcinado  

• Tornero  

Los trabajos que realiza son: Torneado de piezas ha pedido del mecánico o soldador, fabricación 

de sbroquers, ajuste de rodamientos, fabricación de ejes para ventiladores molinos y otros 

asimismo realiza trabajos de mecánico de planta y soldadura.  

• Soldadores  

Realizan trazos para fabricar cilindros, ciclones ductos y otros, cilindrado de planchas y cortes, 

trabajos en soldadura de estructuras, corte oxígeno asimismo realiza trabajos de mecánica de 

planta.  

• Eléctrico  

Sus funciones son: Verificar planos de instalaciones de tableros, tendido de líneas a diferentes 

equipos, revisar periódicamente los tableros eléctricos principales de planta, revisar los motores 

eléctricos para su reparación, controlar la iluminación y atender emergencias cuando se 

requiera.  

1.1.3.8 Lista de equipos y herramientas  
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Tabla 3:Lista de herramientas y equipos 

N

° 
DESCRIPCIÓN IMAGEN 

UBICACIÓ

N ACTUAL 

1 

SOLDADOR DE 

ARCO MARCA 

MILLER, MOD: 

THUNDERBOLD, 

X1, 225/150 A, 

IND. USA, 

COLOR AZUL. 

 

MAN. 

PLANTA 

2 

ESCALERA 

TELESCOPICA 

S/ MARCA, 347 

CM. DE ALTO 

DE 12 

PELDAÑOS 

COLOR ROJO 

 

MAN. 

PLANTA 

3 

PRENSA 

MECÁNICA DE 

BANCO, DE 6 1/2 

PLG DE AGARRE 

 

MAN. 

PLANTA 

4 

TALADRO 

MARCA BOSCH, 

MOD: SB16-RE, 

COLOR VERDE 

 

MAN. 

PLANTA 

5 

TALADRO 

INDUSTRIAL 

MARCA COVOS 

VIT, MOD: VR2, 

SERIE 3483, AÑO 

1971, COLOR 

VERDE, CON 2 

MOTORES, DIM: 

165 X 80 X 200 

CM. 

 

MAN. 

PLANTA 
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6 

TORNO MARCA 

BULMAK, MOD: 

611MT, SERIE 

16357, AÑO 1994, 

DIM: 294 X 87 X 

130 CM 

 

MAN. 

PLANTA 

7 

ESCALERA DE 

ALUMINIO DE 2 

SECCIONES 

CORREDIZAS, 

DE 21X2 

PELDAÑOS, 

COLOR 

AMARILLO, 

DIM: 12 X 0,43 M 
 

MAN. 

PLANTA 

8 

DOBLADORA DE 

TUBOS 

HIDRÁULICA 

MARCA TRUPER 

DE 16 

TONELADAS 

SERIE DTH-16 

  

MAN. 

PLANTA 

9 

SOLDADOR DE 

ARCO, MARCA 

MECATRÓNICA, 

MOD: LDE 400, 

SERIE 39786370, 

IND. CHINA 

 

MAN. 

PLANTA 

1

0 

 
TALADRO DE 

PEDESTAL 

MARCA TOYAKI, 

MOD: TK-TBC20, 

CAP 20 MM, 16 

VELOCIDADES, 

750 W, IND. 

JAPON 
 

  

MAN. 

PLANTA 
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11 

ESMERIL 

MARCA 

TOYOMA COLOR 

NARANJA Y 

NEGRO 

  

MAN. 

PLANTA 

1

2 

PRENSA 

MANUAL 

S/MARCA 

COLOR AZUL 

  

MAN. 

PLANTA 

 

Elaboración: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” 

CAPITULO II 

2.1. DIAGNOSTICO  

METODOLOGÍA   

Se realizó una visita al área de mantenimiento para observar las actividades que realizan en la 

cual se tomó fotografías de los puntos identificados con riesgo de peligro, también se realizó 

un cuestionario a los trabajadores con los datos obtenidos mediante la observación y el 

cuestionario se identificó los riesgos y peligros a los que están expuestos los trabajadores del 

área. 

2.1.1. Diagnostico fotográfico de las actividades del área de mantenimiento  
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2.1.1.1. Trabajos en tornería   

  

Figura 2:Mecanizado de Piezas 

 
  

Fuente: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k”  

 

 

 

 

 

 

 

 

  

    

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Sin Guantes   

Espacio reducido   

Objetos alrededor del  

área de trabajo   

Partes del equipo en  

movimiento   

Virutas filosas   Desbastado de virutas a  

altas temperaturas   Riesgo de Golpes    

Riesgo de Quemaduras    

Riesgo de  corte   

Riesgo de atrapamiento 
Golpes   Falta de señalización  
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2.1.1.2. Trabajos con amoladora  

 

Figura 3:Cortado de planchas 

 

    
   

      
  

Fuente: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Ruido    

Sin casco    

Estrés   

Lesiones en la  

cabeza   

Postura inadecuada    

Dolores musculares,  

 incomodidad   

Exposición a virutas, 

esquirlas 
Irritación de los ojos, la 

 nariz, tos, bronquitis 

Exposición a gases y humos 

metálicos 

 

Lesiones en el ojo, 

quemaduras 
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2.1.1.3. Trabajos eléctricos  

 

Figura 4:Instalación de luminarias led 

 
  

Fuente: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” 

  

 

 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Plataforma  

inadecuada   

Objetos en el área  

de trabajo   

Riesgo de mala operación  

de la monta carga   

Mala posición del  

Operador    

Riesgo de caída   

Riesgo de caída de  

mismo nivel   

Partes del equipo en 

Movimiento   

Riesgo de  

atrapamiento    
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Figura 5:Extendido de cables para la iluminación 

 

Fuente: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” 

  

 

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Sin cinturón de  

seguridad   

Riesgo de caída   

Escalera inestable   

Riesgo de caída   
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2.1.1.4. Trabajos de soldadura   

 

Figura 6:Trabajos de Soldadura 

  

  
Cinturón de seguridad viejo  

 

Fuente: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Mal manejo del  

equipó de soldar   

Riesgo de tropiezo   

Riesgo de caída   

Objetos inflamables  

alrededor   

Riesgo de incendio   

Sin casco   

Radiaciones  

ultravioletas   

Irritación de los  

ojos,  garganta   

Exposición a  

gases y Humos   

Irritación de los  

ojos, la nariz,  

tos, bronquitis   

Riesgo de golpes  

y lesiones   
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2.1.1.5. Trabajos en espacios confinados  

  

Figura 7:Soldadura de las aletas de los hornos 

  Posturas inadecuadas  

 
  

Fuente: Sociedad Colectiva Comunitaria Multiactiva Vinto “k” 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

Dolores musculares   
Exposición a  

Humos y gases   

Irritación de los  

ojos, la nariz,  

tos, bronquitis   

Espacio reducido   

Riesgo de  

ahogamiento y  

asfixia   

Objetos  

inmovibles  

alrededor del  

área   

Riesgo de  

golpes, caídas   
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2.1.2.  Clasificación de Peligros  

Tabla 4:Clasificación de los peligros 

PUESTO DE 

TRABAJO  
ACTIVIDAD  

CLASE DE 

PELIGRO  
FACTOR DE PELIGRO  FUENTE GENERADORA  POSIBLES CONSECUENCIAS  

TRONERO 
Mecanizado 

de piezas 

Mecánico  Equipo en movimiento  No cuenta con protección  Atrapamientos  

Mecánico  Objetos en el área de trabajo  Desorden del área  Golpes, Caídas de mismo nivel  

Físicos 
Desbastado de virutas a altas 

temperaturas 

 Incomodidad del uso de guantes 

de cuero 
Quemaduras 

mecánico Virutas filosas 
 Incomodidad del uso de guantes 

de cuero 
Cortes 

Ergonómico Espacio reducido Orden y limpieza  Golpes 

SOLDADOR 
Cortes con 

amoladora  

Ergonómico Sin casco  No puede utilizar por la careta   Lesiones en la cabeza  

mecánico 
Exposición a virutas, 

esquirlas 
Trabajos de corte Lesiones en el ojo, quemaduras 

Ergonómico Posturas inadecuadas  
Procedimiento de trabajo 

inadecuado 
Dolores musculares, incomodidad 

Físico  Ruido  Corte con amoladora   
Estrés, fatiga, pérdida de capacidad de 

reacción y comunicación   

Químicos 
Exposición a gases y humos 

metálicos  
Corte de piezas metálicas  

Irritación de los ojos, la nariz, tos, 

bronquitis  

ELÉCTRICO  

Instalación de 

luminarias led  

Mecánico  Plataforma inadecuada  
falta de capacitación de trabajos en 

altura  
Riesgo de caída de distinto nivel  

Ergonómico Mala posición del operador 
Procedimiento de trabajo 

inadecuado 
Riesgo de mala operación del montacarga 

mecánico 
Partes del equipo en 

movimiento 

Procedimiento de trabajo 

inadecuado 
Riesgo de atrapamiento 

Mecánico  Objetos en el área de trabajo  Falta de orden y limpieza  Riesgo de caída de mismo nivel  

Extendido de 

cables   

Ergonómico Sin cinturón de seguridad  Falta de línea de vida   Riesgo de caída de distinto nivel  

Mecánico  Escalera inestable  Sacos apilados en el lugar  Riesgo de caída de distinto nivel  

SOLDADOR  Ergonómico Cinturón de seguridad viejo  Falta de revisión de EPP  Caída  
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Soldadura de 

fierros  

Químico  
Exposición a gases y humos 

metálicos  
Soldadura de piezas metálicas  

Irritación de los ojos, la nariz, tos, 

bronquitis  

Ergonómico Sin casco  
No puede utilizar por la máscara 

de soldar  
Golpes y lesiones en la cabeza  

Físicos Radiaciones ultravioletas Uso inadecuado de EPP Irritación del ojo y garganta 

Ergonómico 
Manejo inadecuado del 

equipo de soldar  
Trabajo en altura  Inestabilidad, Caídas  

Mecánico  
Objetos inflamables 

alrededor  
Orden y limpieza  Riesgo de incendio  

Soldadura de 

aletas dentro 

de un horno  

Ergonómico  Posturas inadecuadas  Espacio pequeño para trabajar  Dolor de espalda, cabeza y cuello  

Químico  
Exposición a gases y humos 

metálicos  
Soldadura de piezas metálicas  

Irritación de los ojos, la nariz, tos, 

bronquitis  

Mecánico  
Objetos inmóviles alrededor 

del área  
Espacio pequeño para trabajar  Golpes  

Físico  Nivel bajo de oxigeno  Ambiente cerrado  Ahogamiento o asfixia  



 

2.1.3. Matriz IPERC (Identificación de peligros, evaluación de riesgos y 

medidas de control)  

El objetivo de la aplicación de la matriz IPERC es la identificación de los riesgos de cada 

actividad de trabajo dentro del área de mantenimiento y la evaluación de los mismos con el fin 

de determinar el nivel de los riesgos para determinar las medidas de control para la eliminación 

o disminución de los riesgos y peligros de acuerdo a la jerarquía de controles.  
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2.1.3.1.  Matriz IPERC para el ítem tornería  

Tabla 5:Matriz IPERC Trabajos en Tornería 

N° 

 

 

TIPO DE 

ACTIVIDAD 

PELIGRO TIPO DE 

PELIGRO RIESGO 

 EVALUACIÓN INICIAL     

CONTROL DE RIESGOS 
 PROBABILIDAD 

 

 

 

 

 
 

  

 

 

  

 

 

 

1  Tornería  Mecanizado de 

Piezas  x     

Virutas, 

esquirlas a 

altas 

temperaturas 

Mecánico  Riesgo de corte 

de las manos 1  3  2  3  9  1  9  MO              
Uso de guantes 

anti corte y lentes 

de seguridad 

Virutas filosas Mecánico 
Riesgo de 

quemaduras 

en las manos 

1  3  2  3  9  1  9  MO              
Uso de guantes 

anti corte  

Objetos en el 

área de trabajo  Mecánico  
Golpes, Caídas 

de mismo nivel 
1  3  3  3  10  2  20  IM  Orden y 

limpieza              

Sin 

Señalización  Mecánico  
Riesgo de 

trabajo de 

personal no 

autorizado 
1  3  3  1  8  2  16  MO           Señalización     

Partes del 

equipo en 

movimiento  
Mecánico  

Riesgo de 

atrapamiento de 

cualquier parte 

del cuerpo  
1  3  2  3  9  2  18  IM        

Guardas, 

barandas        

                                                      Fuente: Elaboración Propia 
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2.1.3.2. Matriz IPERC para el ítem amolador  

Tabla 6:Matriz IPERC Cortes de materiales metálicos 

N°  

 

 

TIPO DE 

ACTIVIDAD  

PELIGRO  TIPO DE 

PELIGRO  RIESGO  

EVALUACIÓN INICIAL      
CONTROL DE RIESGOS  

PROBABILIDAD  

 

 

 

 

 
 

  

 

 

  

 

 

 

2  Soldador  Cortes con 

amoladora   x     

Trabajador sin 

casco  Mecánico  
Lesiones en la cabeza por 

mala operación de la 

maquina  
1  3  2  2  8  3  24  IM              

Uso obligatorio 

de careta  
adosable al 

casco  

Ruido  Físico  
Estrés, fatiga, pérdida de 

capacidad de reacción y 

comunicación   
1  3  2  2  8  1  8  TO              

Uso obligatorio 

de Auditivos tipo 

copa  

Postura 

inadecuada  Ergonómico  Dolores musculares, 

cansancio, incomodidad  1  3  2  2  9  2  16  MO           

Capacitación de 

ergonomía, 

procedimiento de 

trabajo  
   

 Virutas o 

esquirlas  Físico  Lesiones al ojo, 

quemaduras  1  3  2  2  8  2  16  MO           
Capacitación de 

ergonomía  

Uso adecuado de 

lentes de 

seguridad, 

pulmosan   

Gases y humos 

metálicos  Químico  Irritación de los ojos, la 

nariz, tos, bronquitis  1  3  2  2  8  1  8  TO           Ventilación  Uso obligatorio 

de pulmosan  

Fuente: Elaboración Propia  
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2.1.3.3. Matriz IPERC para el ítem eléctrico  

Tabla 7:Matriz IPERC Trabajos eléctricos 

N°  

 

 

TIPO DE 

ACTIVIDAD  

PELIGRO  TIPO DE 

PELIGRO  RIESGO  

EVALUACIÓN INICIAL   
CONTROL DE RIESGOS  

 
PROBABILIDAD  

 

 

 

 

 
 

  

 

  

  

 

 

 

3  Eléctrico  

Instalación 

de 
luminarias 

led 

   

  

  

x  

  

  

Plataforma 

inadecuada  Mecánico  
Riesgo de 

caída de 

distinto nivel  
1  3  3  1  8  3  24  IM     

La utilización de 

una escalera     
Capacitación de 

trabajos en altura     

Objetos 

alrededor del 

área de trabajo  
Mecánico  Caída de mismo 

nivel  1  3  2  1  7  1  7  TO  Orden y 

limpieza        Señalización       

Movimiento 

hidráulico  Mecánico  
Riesgo de 

atrapamiento  1  3  3  1  8  2  16  MO     
Uso adecuado de 

una escalera     
Capacitación de 

trabajos en altura    

Mala posición 

del operador  Ergonómico  
Riesgo de mala 

operación de la 

monta carga  
1  3  2  1  7  2  14  MO     

Uso adecuado de 

una escalera     
Capacitación de 

trabajos en altura    

Extendido 

de cables    x  

Sin cinturón de 

seguridad  Mecánico  
Riesgo de 

caída de 

distinto nivel  
1  3  3  2  9  1  9  MO           

Capacitación de 

trabajos en altura  
Uso de 

cinturón de 

seguridad  
Escalera 

inestable  Mecánico  
Riesgo de 

caída de 

distinto nivel  
1  3  3  2  9  1  9  MO  

Espacio libre 

en el área        
Capacitación de 

trabajos en altura     

Fuente: Elaboración Propia 
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2.1.3.4. Matriz IPERC para el ítem Soldador  

Tabla 8:Matriz IPERC Trabajos de Soldadura 

N°  
PUESTO  

DE  
TRABAJO  

DESCRIPCIÓN  
DE LA TAREA  
O ACTIVIDAD  

TIPO DE 

ACTIVIDAD  
 

 

 

EVALUACIÓN INICIAL    
CONTROL DE RIESGOS  

 

PROBABILIDAD  

 

 

 

 

 
 

  

 

 

  

 

 

 

1  
   

Soldadura  Soldadura de 

fierros     x  

 Gases, humos 

metálicos.  Químico  
Irritación de 

los ojos, la 

nariz, tos, 

bronquitis  
1  3  1  3  8  1  8  TO           Ventilación  Uso de 

pulmosan   

Objetos 

inflamables  
alrededor del 

área  
Mecánico  Riesgo de 

incendio  1  3  3  2  9  3  27  IT  Orden y 

limpieza              

Mal manejo de 

equipos  Mecánico  
Inestabilidad, 

Caídas  1  3  3  3  10  1  10  MO        
 Uso de 

una 

plataforma  
Capacitación      

Sin casco  Mecánico  
Golpes y 

lesiones en la 

cabeza  1  3  2  2  8  1  8  TO             

Uso de 

careta 

adosable al 

casco  

Radiaciones 

ultravioletas  Físicos  
Irritación de 

los ojos, 

garganta  
1  3  1  3  8  1  8  TO     

  

      

Uso de 

mascara de 

soldar,  
pulmosan, 

lentes de 

seguridad  

Cinturón de 

seguridad viejo  Mecánico  Caída  1  3  2  2  8  2  16  MO              
Dotación de 

cinturón de 

seguridad  
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Soldadura de 

aletas dentro de 

un horno  
   x  

Nivel bajo de 

oxigeno  Físico  Ahogamiento o  
asfixia  1  3  3  1  8  1  8  TO           Ventilación     

Objetos 

inmóviles en el 

área  
Mecánico  Golpes  1  3  3  1  8  2  16  MO  Orden y 

limpieza              

Humos y gases 

metálicos  Físico  
Irritación de los 

ojos, la nariz, tos, 

bronquitis  
1  3  2  1  7  1  7  TO           Ventilación  Uso de 

pulmosan   

Posturas 

inadecuadas  Ergonómico  Dolor de espalda, 

cabeza y cuello  1  3  3  1  8  1  8  TO           

Capacitación de 

trabajo en 

espacios 

confinados  
   

Fuente: Elaboración Propia 



 

2.1.4.  Matriz William fine (Identificación de riesgos y medidas de control)  

Para la evaluación de los peligros identificados anteriormente se aplicará el método de 

William Fine, esta es un método de evaluación matemática para el control de riesgos 

que, a diferencia de la IPERC, es que se basa en 3 factores que son la exposición o 

frecuencia con la que se produce la situación del riesgo por otro lado la probabilidad de 

que una vez se haya dado la situación de riesgo y por último el grado de severidad de la 

consecuencia.  
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2.1.4.1. Matriz William Fine para el item Tornero  

Tabla 9:Matriz William Fine para el Ítem tornero 

 
EVALUACIÓN DE RIESGOS - MÉTODO FINE  

    

Área:  Mantenimiento  
      

Puesto:  Tornería  
Actividad  Mecanizado de piezas  

PELIGRO  Descripción de 

la consecuencia  

Consecuencias  Exposición  Probabilidad   

Grado de 

peligrosidad  
Clasificación 

del riesgo  
Actuación 

frente al 

riesgo  
a  b  c  d  e  f  a  b  c  d  e  F  g  a  b  c  d  e  f  g  

100  40  25  15  5  1  10  6  3  2  1  0.5  0  10  6  3  1  0.5  0.2  0.1  

Virutas y esquirlas a 

altas temperaturas y 

filosas 

Cortes            1  1                1            60  Riesgo 

posible  
Uso de 

guantes anti 

corte, lentes 

de seguridad Quemaduras            1  1                1            60  Riesgo 

posible  

Partes del equipo en 

movimiento  
Riesgo de 

atrapamiento  

  
    1  

  
  1  

  
                1  

  
    150  Riesgo 

notable  
Guardas, 

Barandas  

Objetos en el área de 

trabajo  

Golpes,  
Caídas de 

mismo nivel  

  
      1  

  
1  

  
              1  

  
      150  Riesgo 

notable  

Orden y 
limpieza,  

nuevo taller 

amplio  

Falta de señalización   

  

Accidentes 

por mala  
operación   

  

  

      1  

  

  

  

      1        1  

  

      7,5  Riesgo 

aceptable  

Señalización 
de trabajo  

de personal 

autorizado  

Fuente: Elaboración Propia  
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2.1.4.2. Matriz William Fine para el ítem Amolador  

Tabla 10:Matriz William Fine para el Ítem Amolador 

   EVALUACIÓN DE RIESGOS - MÉTODO FINE      

Área:  Mantenimiento          

Puesto:  Soldador    

Actividad  Cortes con amoladora    

PELIGRO  

Descripción de la 

consecuencia 

Consecuencias    Exposición  Probabilidad   

Grado de 

peligrosidad 
Clasificación del 

riesgo 
Actuación 

frente al 

riesgo 
a  b  c  d  e  f  a  b  c  d  e  f  g  a  b  c  d  e  f  g  

100 40 25 15 5 1 10 6 3 2 1 0.5 0 10 6 3 1 0,5 0,2 0,1 

Sin casco  Lesiones en la cabeza           1              1                       1           45  Riesgo posible  
Uso obligatorio 

de careta  
adosable al 

casco  

Ruido  
Estrés, fatiga, pérdida 

de capacidad de 

reacción y 

comunicación  
               1        1                       1           3  Riesgo aceptable  

Uso obligatorio 

de Auditivos 

tipo copa  

Gases y humos 

metálicos  
Irritación de los ojos, la 

nariz, tos, bronquitis                 1        1                       1           3  Riesgo aceptable  
Ventilación y  

Uso de 

pulmosan  
Posturas 

inadecuadas  
Dolores musculares, 

cansancio, incomodidad            1    1                1          18  Riesgo aceptable  
Cursos de 

ergonomía  

Virutas o esquirlas  
Lesiones al ojo, 

quemaduras            1    1                1          18  Riesgo aceptable  
Cursos de 

ergonomía, uso 

de EPP  

Fuente: Elaboración Propia 
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2.1.4.3.  Matriz William Fine para ítem Eléctrico  

Tabla 11:Matriz William Fine para ítem Eléctrico 

  EVALUACIÓN DE RIESGOS - MÉTODO FINE      

Área:  Mantenimiento  
       

Puesto:  Eléctrico  

Actividad  
Trabajos de instalación de luminarias led y extendido de 

cables  

PELIGRO  Descripción de 

la consecuencia  

Consecuencias   Exposición  Probabilidad    
Grado de 

peligrosidad 
 

Clasificación 

del riesgo 
Actuación frente al 

riesgo a  b  c  d  e  f  A  b  c  d  e  f  g  a  b  c  d  e  f  g  

100  40  25  15  5  1  10  6  3  2  1  0.5  0  10  6  3  1  0,5  0,2  0,1  

Escalera 

inestable  
Caída de distinto 

nivel              1              1                       1        5  Riesgo 

aceptable  
Orden y limpieza, 

capacitación de 

trabajos en altura  

Sin cinturón 

de seguridad  
Caída de distinto 

nivel              1              1                       1        5  Riesgo 

aceptable  

Uso de cinturón de 

seguridad y  
capacitación de 

trabajos en altura  

Plataforma 

inadecuada  
Caída de distinto 

nivel        1                    1                       1        25  Riesgo 

posible  

Utilización de una 

escalera y  
capacitación de 

trabajos en altura  

Objetos 

alrededor  
Caída de mismo 

nivel                 1           1                    1           2  Riesgo 

aceptable  Orden y limpieza  

Movimiento 

hidráulico  Riesgo de 

atrapamiento              1              1                       1        5  Riesgo 

aceptable  

Uso adecuado de una 

escalera, capacitación 

en trabajos de altura  

Mala posición 

del operador  

Riesgo de mala 

operación de la 

monta carga              1              1                       1        5  Riesgo 

aceptable  

Uso adecuado de una 

escalera, capacitación 

en trabajos de altura  
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Fuente: Elaboración Propia 

2.1.4.2.  Matriz William Fine para ítem Soldador  
Tabla 12:Matriz William Fine para ítem Soldador 

   EVALUACIÓN DE RIESGOS - MÉTODO FINE      

Área:  Mantenimiento  
        

Puesto:  Soldador  
Actividad  Soldadura de fierros, Soldadura de aletas dentro 

de un horno  

PELIGRO  Descripción de 

la consecuencia  

Consecuencias    Exposición  Probabilidad   
Grado de 

peligrosidad 

d  
Clasificación del 

riesgo  
Actuación frente al 

riesgo  a  b  c  d  e  f  a  b  C  d  e  f  g  a  b  c  d  e  f  g  

10 
0  

40  25  15  5  1  10  6  3  2  1  0,5  0  10  6  3  1  0,5  0,2  0,1  

Cinturón de 

seguridad viejo  Caídas                 1              1                 1           1  Riesgo aceptable  
Capacitación de trabajos 

seguro y dotación cinturón  
de seguridad  

Gases y humos  
Irritación de los 

ojos, la nariz, 

tos, bronquitis  
               1     1                             1        3  Riesgo aceptable  

Ventilación y uso de 

pulmosan  

Sin casco  
Golpes y 

lesiones a la 

cabeza  
            1        1                             1        15  Riesgo aceptable  Uso obligatorio de careta 

adosable al casco  

Mal manejo de 

equipos  
Inestabilidad, 

Caídas              1  
               1  

            1  
            15  Riesgo aceptable  Capacitación del uso de 

equipos  
Objetos 

inflamables 

alrededor  

Riesgo de 

incendio     1                       1                 1              240  Riesgo alto  Orden y limpieza  

Radiaciones 

ultravioletas  
Irritación de los 

ojos, garganta              1  
  

   1                          1           30  Riesgo posible  
Uso de mascara de soldar, 

pulmosan, lentes de 

seguridad  
Posturas 

inadecuadas  
Dolor de 

espalda, cabeza 

y cuello  
               1           1                 1              6  Riesgo aceptable  

Capacitación de trabajo en 

espacios confinados  

Nivel bajo de 

oxigeno  
Ahogamiento o  

asfixia                 1           1                          1     0,4  Riesgo aceptable  Ventilación  
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Humos y gases  
Irritación de los 

ojos, la nariz, 

tos, bronquitis  
               1           1                       1        1  Riesgo posible  

Uso de pulmosan, 

ventilación  

Objetos 

inmóviles en el 

área  
Golpes              1              1                 1              30  Riesgo posible  Orden y Limpieza  

Fuente: Elaboración Propia  
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2.2.  ANÁLISIS Y DISCUSIÓN PROPUESTA  

2.2.1. Análisis comparativo del resultado de la evaluación de riesgos mediante el  

método IPERC y el método William Fine  

Se realizo la evaluación de los riesgos utilizando el método IPERC y FINE los resultados 

obtenidos del nivel de riesgo de cada punto identificado son similares ya que ambos 

métodos utilizan factores como la probabilidad, severidad y exposición en el caso del 

método fine. 

Mediante la evaluación de los factores se calculó el nivel de riesgo de cada punto 

identificado, asimismo se clasifico y se tomó criterios para actuar frente al riesgo con 

ayuda de tablas proporcionadas por ambos métodos. (VÉASE EN ANEXOS) 

 

Actividad/Trabajo  PELIGRO  
Método IPERC  Método William Fine  

COMPARATIVA   
Nivel de riesgo  Nivel de riesgo  

TORNERIA  
(Mecanizado de 

piezas, devastado de  
piezas)  

Sin guantes  
MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo  

RIESGO POSIBLE: No  
es emergencia, pero 

debe ser corregido   

Utilizando ambos métodos el resultado 
es lo mismo donde el peligro no es tan 

grave, pero se debe tomar medidas  
para reducir   

Objetos en el área 

de trabajo  

IMPORTANTE: Donde no  
debe comenzarse el trabajo 

hasta que se haya reducido el 

riesgo  

RIESGO NOTABLE:  
Corrección Necesaria  
Urgente  

Utilizando ambos métodos el resultado 

es lo mismo donde el peligro se debe 

corregir antes de iniciar a trabajar.  

Partes del equipo 

en movimiento  

IMPORTANTE: Donde no  
debe comenzarse el trabajo 

hasta que se haya reducido el 

riesgo  

RIESGO NOTABLE:  
Corrección Necesaria  
Urgente  

Utilizando ambos métodos el resultado 

es lo mismo donde el peligro se debe 

corregir antes de iniciar a trabajar.  

Falta de 

señalización   

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 
no es tan grave, pero de debe tomar  

medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Corte de materiales 

metálicos con 

amoladora  

Trabajador sin 

casco  

IMPORTANTE: Donde no  
debe comenzarse el trabajo 

hasta que se haya reducido el 

riesgo  

RIESGO POSIBLE: No  
es emergencia, pero 

debe ser corregido  

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido antes de trabajar mientras 

que con el método Fine el peligro no es 

emergencia, pero debe ser corregido.  

Ruido  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido de manera rentable  
mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  

Gases y Humos 

Metálicos  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido de manera rentable  
mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  
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deben considerar soluciones 

más rentables.  

Postura inadecuada  
MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 

no es tan grave, pero de debe tomar  
medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Virutas o esquirlas  
MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 

no es tan grave, pero de debe tomar  
medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Instalación de 

luminarias led,  
Extendido de cables.  

Plataforma 

inadecuada  

IMPORTANTE: Donde no 

debe comenzarse el trabajo 

hasta que se haya reducido el 

riesgo  

RIESGO POSIBLE: No 

es emergencia, pero 

debe ser corregido   

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido antes de iniciar a trabajar 

mientras que con el método Fine el 

peligro no es emergencia, pero debe 

corregirse.  

 

  

Objetos alrededor 

del área de trabajo  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección   

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido de manera rentable  
mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  

Riesgo de caída de 

distinto nivel 

(Escalera inestable, 

sin cinturón de 

seguridad)  

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 

no es tan grave, pero de debe tomar  
medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Movimiento 

hidráulico  

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para reducir 

el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 
no es tan grave, pero de debe tomar  

medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Mala posición del 

operador  

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 

no es tan grave, pero de debe tomar  
medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Soldadura de 

materiales metálicos  

Gases, Humos 

metálicos  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Con el método IPERC el peligro debe 
ser corregido de manera rentable  

mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  

Objetos 

inflamables 

alrededor del área  

INTOLERABLE: Donde no  
debe comenzarse el trabajo 

hasta que se haya reducido el 

riesgo  

RIESGO ALTO:  
Corrección inmediata.  

Utilizando ambos métodos el resultado 

es lo mismo donde el peligro se debe 

corregir antes de iniciar a trabajar.  
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Mal manejo de 

equipos  

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Utilizando el método IPERC el peligro 
no es tan grave, pero de debe tomar  

medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Sin casco  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección  

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido de manera rentable  
mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  

Cinturón de 

seguridad Viejo  

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección   

Utilizando el método IPERC el peligro 

no es tan grave, pero de debe tomar  
medidas para reducir mientras que con 

el método Fine el peligro puede 

omitirse.   

Radiaciones 

ultravioletas  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO POSIBLE: No  
es emergencia, pero debe 

ser corregido   

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido de manera rentable  
mientras que con el método Fine el 

peligro no es emergencia, pero se debe 

corregir.  

Soldador en espacios 

confinados  
Nivel bajo de 

oxigeno  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección   

Con el método IPERC el peligro debe 
ser corregido de manera rentable  

mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  

 Objetos 

inmovibles en el 

área  

MODERADO: Es necesario 

hacer un esfuerzo para 

reducir el riesgo.  

RIESGO POSIBLE: No  
es emergencia, pero debe 

ser corregido   

Utilizando ambos métodos el resultado 

es lo mismo donde el peligro no es tan 

grave, pero se debe tomar medidas  
para reducir   

 

Humos y gases 

metálicos  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO POSIBLE: No  
es emergencia, pero debe 

ser corregido   

Con el método IPERC el peligro debe 
ser corregido de manera rentable  

mientras que con el método Fine el 

peligro no es emergencia, pero se debe 

corregir.  

 

Posturas 

inadecuadas  

TOLERABLE: No se  
necesita mejorar la acción 

preventiva. Sin embargo, se 

deben considerar soluciones 

más rentables.  

RIESGO ACEPTABLE:  
Puede omitirse la 

corrección   

Con el método IPERC el peligro debe 

ser corregido de manera rentable  
mientras que con el método Fine el 

peligro puede omitirse.  

 

Fuente: Elaboración Propia 
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2.2.2. Plan de acción para la prevención de riesgos    

Se realizó un plan de prevención para cada uno de los peligros identificados en las 

actividades que realizan en el área de mantenimiento de planta de calcinado. (VÉASE 

EN ANEXOS)  

2.2.3. Procedimiento para trabajo seguro en alturas  

Se realizó un procedimiento para trabajos seguros en alturas en el área de mantenimiento 

de Planta de Calcinado. (VÉASE EN ANEXOS)  

2.2.4. Procedimiento para trabajo seguro en espacios confinados  

Se realizó un procedimiento para trabajos seguros en alturas en el área de mantenimiento 

de Planta de Calcinado. (VÉASE EN ANEXOS)  

2.2.5. Propuesta de un plan de capacitación y toma de conciencia al personal de  

mantenimiento de Planta de Calcinado  

2.2.5.1. Propósito de la Capacitación  

Impulsar la promoción y prevención de riesgos laborales en las actividades del área de 

mantenimiento de Planta de Calcinado.    

2.2.5.2 Justificación  

Proporcionar el desarrollo de una cultura de prevención entre la comunidad trabajadora 

de la organización. Generar cambios positivos en la actitud en el desempeño laboral de 

los empleados.  

2.2.5.3 Alcance  

Personal de mantenimiento de planta de calcinado.  

2.2.5.4 Objetivos  

  

Objetivo General  

• Conseguir que los trabajadores adquieran conocimientos sobre seguridad y 

salud en el trabajo tomando medidas preventivas para disminuir el riesgo en 

la actividad de trabajo.  
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Objetivos específicos  

• Capacitar al 100 % de los trabajadores que se refieren en el alcance de este 

programa.  

• Cumplir con el 100 % de las actividades establecidas, en el cronograma.  

• Realizar evaluaciones que tengan puntajes mayores a 80.  

2.2.5.5 Temas de capacitación   

 

 MODULO 1. SEGURIDAD INDUSTRIAL Y SALUD OCUPACIONAL  

o Introducción a la seguridad en el trabajo (conceptos básicos)  

o Evaluación de riesgos o Manejo manual de herramientas y cargas 

o Orden y limpieza o Equipo de protección personal selección, uso y 

manejo en los centros de trabajo  

o Estándar de seguridad de trabajos en alturas  

o Requerimientos legales de la seguridad e higiene en el trabajo  

o Manejo seguro de montacargas  

o Trabajos seguros de corte y soldadura  

o Seguridad en espacios confinados  

   

 MODULO II. PROTECCIÓN CIVIL  

o Uso de extintores, prevención y combate de incendios o Primeros 

auxilios y RCP  

2.2.5.6 Recursos  

Para realizar la capacitación a los trabajadores se requieren los siguientes equipos y 

elementos, así:  

• Computadora  
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• Data  

• Tablero  

• Hojas, cartulina y marcadores  

Las capacitaciones se llevarán a cabo en la sala de recreaciones de la empresa.  

2.2.5.7 Evaluación  

Los asistentes a las capacitaciones del presente programa se evaluarán al final de la 

capacitación, con el fin de medir su efectividad. 
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2.3 CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES  

 

2.3.1. Conclusiones   

• Se realizó un diagnóstico contextual del área donde se visitó cada una de las actividades 

de trabajo asimismo de tomo fotografías de las mismas donde se identificó los riesgos 

laborales que existen en el área.    

• Se realizó un cuestionario a cada uno de los trabajadores donde participaron los peligros 

y riesgos a los que están expuestos en su actividad de trabajo.   

• Se realizó la evaluación de riesgos, logrando de esta manera determinar el nivel de riesgo 

de cada punto identificado, hallándose que los niveles más altos se encuentran en los 

trabajos de altura.  

• Se concluye que existe una falta de concientización sobre el uso adecuado de EPP, del 

orden y limpieza en sus áreas de trabajo, asimismo se observó que el personal tiene una 

deficiencia en el manejo adecuado de equipos y herramientas.  

• Cabe mencionar que se utilizó dos métodos para la evaluación de riesgos, la diferencia 

de ambos métodos es que el método Willian fine es más exacta en cuanto al cálculo del 

nivel de riesgo porque se basa en 3 factores que son la frecuencia, probabilidad y la 

severidad.   

• Para la prevención de los riesgos laborales en el área de mantenimiento se realizó una 

propuesta de plan de capacitación, un plan de acción de los riesgos identificados 

asimismo se elaboró un procedimiento para trabajos en altura y trabajos en espacios 

confinados para el personal de mantenimiento de la empresa de Soccomavk S.C.   

• Se concluye que las medidas de prevención de los riesgos laborales son adecuadas y 

factibles de realizar, y que podrían ayudar a minimizar los riesgos en todos los puntos 

identificados.  

• Se puede concluir que, al lograr cumplir los objetivos específicos, se logra cumplir el 

objetivo general del presente trabajo, que era proponer un plan de prevención de riesgos 

laborales esto ayudara a disminuir los riesgos y tener una mejor calidad de trabajo seguro 

para los trabajadores.   
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2.3.2. Recomendaciones   

• Se recomienda la implementación del plan de capacitación y todas las medidas de control 

mencionados en el plan de acción cada actividad de trabajo.  

• Se recomienda estudiar los procedimientos de trabajos en alturas y espacios confinados 

antes de iniciar a trabajar.  

• Se recomienda la implementación de un nuevo taller más amplio.  

• Se recomienda llevar un registro y estadísticas de enfermedades y accidentes de trabajo 

para tomar acciones correctivas para evitar futuras recurrencias de los mismos.  
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PROCEDIMIENTO DE TRABAJO EN ESPACIOS CONFINADOS 

1. OBJETIVO  

El objetivo del presente documento es establecer las normas para la correcta realización de 

trabajos en espacios confinados en planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C.   

2. ALCANCE  

El presente procedimiento será de aplicación a todas las actividades que se realicen en espacios 

confinados por el personal de mantenimiento.  

3. DEFINICIONES  

Espacios Confinados: Sitios que no están diseñados para ser ocupados por las personas de forma 

permanente pero que permiten que un trabajador pueda ingresar a su interior y desempeñar una 

tarea asignada. Estos sitios tienen restricciones para la entrada y la salida y poseen las siguientes 

características:  

Puede existir un potencial conocido de atmósfera peligrosa (Exceso o deficiencia de oxígeno, 

acumulación de sustancias inflamables, materiales tóxicos o asfixiantes y cualquier otra 

condición atmosférica que sea peligrosa para la salud y la vida)  

Pueden contener materiales y equipos que tienen el riesgo de atrapamiento. El espacio tiene una 

configuración interna tal que pueden atrapar al entrante o asfixiarlo por deslizamiento sobre las 

paredes o el piso que se curva conduciéndolo a una sección más pequeña con escasa ventilación. 

Clases de espacios confinados: Existen tres clases:   

Clase A: Corresponde a aquellos donde existe un inminente peligro para la vida. generalmente 

riesgos atmosféricos (gases inflamables y/o tóxicos, deficiencia o enriquecimiento de oxígeno).   

Clase B: En esta clase, los peligros potenciales dentro del espacio confinado pueden ser de 

lesiones y/o enfermedades que no comprometen la vida ni la salud y pueden controlarse a través 

de los elementos de protección personal. Por ejemplo: se clasifican como espacios confinados 

clase B a aquellos cuyo contenido de oxígeno, gases inflamables y/o tóxicos, y su carga térmica 

están dentro de los límites permisibles.     
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Clase C: Esta categoría, corresponde a los espacios confinados donde las situaciones de peligro 

no exigen modificaciones especiales a los procedimientos normales de trabajo o el uso de EPP 

adicionales. Por ejemplo: tanques nuevos y limpios, fosos abiertos al aire libre, cañerías nuevas 

y limpias, etc.  

Atmósfera peligrosa: Significa una atmósfera que puede exponer a los empleados a riesgos de 

muerte, de incapacidad, de disminución de la habilidad para el auto-rescate (es decir, el rescate 

de un espacio sin ayuda) así como a riesgos de lesiones o enfermedades graves debidas a una o 

más de las causas siguientes:   

a) Atmósfera Deficiente en Oxígeno: Gases y vapores asfixiantes pueden consumir o 

desplazar el oxígeno y producir atmósfera deficiente en éste. El consumo de oxígeno se lleva a 

cabo durante: la combustión o inflamación de sustancias; reacciones químicas, como la 

oxidación de una superficie expuesta; la permanencia de personas, dependiendo del número, 

tiempo y actividad desempeñada. El desplazamiento ocurre cuando otro gas toma el lugar del 

oxígeno en aire como el helio, el argón y el nitrógeno. El bióxido de carbono también puede 

desplazar el aire.  

b) Atmósfera Combustible e inflamable: Las fugas o generación interna de gases pueden 

producir una atmósfera combustible, la cual se puede encender con una chispa. Una atmósfera 

se convierte en inflamable cuando la cantidad de oxígeno y de material combustible es tal que 

se encuentra entre los rangos de explosividad.   

c) Atmósfera Tóxica: Las fuentes de una atmósfera tóxica pueden provenir de situaciones 

tales como: procesos de manufactura, productos almacenados, ingreso inesperado de gases o 

líquidos tóxicos o la realización de algunas operaciones dentro de espacios confinados tales 

como soldadura o limpieza con algún producto químico. Generalmente se evalúan dos gases 

tóxicos: el ácido sulfhídrico (H2S) y el monóxido de carbono (CO).   

d) Atmósfera Irritante: Los gases irritantes varían considerablemente conforme a las 

actividades industriales que los generan. La exposición a gases irritantes o concentraciones 

corrosivas puede producir efectos ligeros de irritación sobre las conjuntivas y tejido pulmonar 

y en muchos casos desajuste general en el sistema de defensa por el cambio de sensibilidad, 

debido al daño en las terminales nerviosas.  
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Vigía: Persona asignada específicamente para vigilar la seguridad de las personas durante la 

ejecución del trabajo.  

4. IDENTIFICACIÓN DE LOS ESPACIOS CONFINADOS   

Se deberá realizar un inventario de los espacios confinados e identificarlos, ubicando señales 

en todos los puntos de acceso prohibiendo la entrada a éste sin el permiso de trabajo.  

5. ENTRADA   

La entrada a un espacio confinado se produce en el momento en que cualquier parte del cuerpo 

atraviesa el plano de la abertura de acceso al espacio, para ejecutar cualquier actividad.  

6. REQUERIMIENTOS PARA LA EJECUCIÓN DE TRABAJOS EN ESPACIOS 

CONFINADOS   

6.1. Equipo de protección personal Se debe disponer, según las necesidades de protección 

personal, del siguiente equipo como mínimo:   

• Respiradores de media cara con cartuchos para protección según el riesgo respiratorio 

del espacio confinado.   

• Macaras Full Face con cartuchos para protección según el riesgo respiratorio del espacio 

confinado.  

• Protección facial tipo careta para esmerilar.   

• Máscaras Full Face con líneas de aire respirable cuando las condiciones lo requieran.   

• Equipos de respiración autónoma de ser requerido.  

• Protección auditiva de copa o tapones.  

• Monogafas de seguridad.  

• Guantes apropiados al tipo de trabajo.   

• Arnés de seguridad tipo multipropósito.   

• Botas de seguridad con la suela antideslizante.  

• Trajes especiales para protección corporal 100%.   

• Extractores, ventiladores, mangueras, etc.   

• Líneas de vida portátiles: de polipropileno o nylon por lo menos 3/4" diámetro.   
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• Todos los equipos deben ser inspeccionados antes de ser usados. Los equipos eléctricos 

a ser usados dentro del espacio confinado deben ser intrínsecamente a prueba de 

explosiones.  

6.2.  Plan de rescate  

Se debe contar con un plan de rescate y la disponibilidad de los recursos necesarios para atender 

una emergencia en caso de presentarse, así como de personal entrenado en rescate en espacios 

confinados.   

Los equipos, herramientas, deben estar organizados de tal forma que no obstruyan salidas de 

evacuación en caso de emergencia.   

6.3.  Autorización   

Para ingresar a un espacio confinado se requiere siempre del respectivo permiso de trabajo y 

sus certificados o anexos.  

6.4.  Monitoreo de atmósfera    

Antes de ingresar al espacio confinado, deberán efectuarse las mediciones de atmósfera del 

espacio confinado para establecer las concentraciones de oxígeno (O2), gases inflamables y 

Ácido sulfhídrico (H2S) y Dióxido de carbono (CO2).  

Condiciones atmosféricas 

GAS Valor Permisible 

H2S  1 ppm  

O2  19.5 % al 23 %  

Gases Explosivos 

(%LEL)  

10 % LEL  

CO  20 ppm  

Fuente: Elaboración Propia 

Para hacer el monitoreo de atmósfera al interior del espacio confinado, se debe ingresar 

utilizando equipo de auto contenido o suministro de aire respirable o utilizar una extensión 

(sonda) conectada al medidor de gases.   
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La atmósfera al interior del espacio confinado se debe monitorear periódicamente durante la 

realización del trabajo.   

Se debe verificar que la temperatura interna del espacio confinado no afecte al personal que 

laborará dentro.   

Los equipos para prueba de atmosfera deben encontrarse con la última fecha de calibración para 

ser usados.  

6.5.  Ventilación   

En todo espacio confinado se deberá ventilar por medio de aire forzado, que permita la 

evacuación de los gases y/o inflamables o que puedan ocasionar lesión a las personas dentro de 

éste. La ventilación deberá hacerse antes de que se inicien las labores en ese lugar.   

Cuando en el espacio confinado se utilice equipo que consuma oxígeno, como, por ejemplo, 

sopletes de acetileno, soldadura oxiacetilénica o estén presentes motores que usen combustible, 

se han de tomar las medidas pertinentes y necesarias para que haya suficiente aire respirable y 

buena evacuación de los gases producto de la combustión de los motores.  

6.6.  Vigía de seguridad   

Se requiere de una persona que actué como vigía de seguridad, el cual debe tener a su 

disposición: extintor, línea de vida y un mecanismo de alerta en caso de emergencia. Su función 

únicamente debe ser de vigía, éste debe permanecer en la parte exterior del espacio confinado 

y solo puede ser relevado por otra persona con las mismas competencias.   

El lugar debe estar debidamente demarcado indicando que se están realizando labores dentro 

del espacio (Letreros, cinta de peligro etc.).   

6.7.  Aislamiento:   

Se deben des energizar, bloquear y etiquetar todas las fuentes de energías peligrosas que tengan 

incidencia en el espacio confinado.  
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CAPACITACIÓN TRABAJOS EN ESPACIOS CONFINADOS 

Las personas involucradas en estas labores, tanto de tipo administrativo (empleadores, jefes y 

supervisores) como a las personas que realizan labores operativas (trabajadores en espacios 

confinados, jefes y supervisores) deben estar capacitadas en trabajos en espacios confinados.  

• Condiciones seguras  

• Seleccionar el andamio adecuado  

• Inspeccionar el andamio  

• Limpiar zona de trabajo  

• Fijar el andamio a una zona de apoyo seguro  

• Los postes o los andamios deben estar bien fijos al suelo  

• Verificar que el andamio no haga contacto con ninguna red eléctrica  

• El espacio del piso y la altura deberá sr suficiente para permitir el movimiento del 

trabajador  

  

PROCEDIMIENTO DE TRABAJOS EN ALTURAS 

1. OBJETIVO  

El objetivo del presente documento es establecer las normas para la correcta realización de 

trabajos en altura realizados en planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C.   

2. ALCANCE  

El presente procedimiento será de aplicación a todos los trabajos de altura que se realicen en el 

área de mantenimiento de planta de calcinado de la empresa de Soccomavk S.C.  

• SOPORTE NORMATIVO  

• NTS 003: TRABAJOS EN ALTURA.  
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3. DEFINICIONES  

Trabajos en altura   

Entendemos por trabajos en altura aquellos trabajos que son realizados a una altura superior a 

1.80 metros o más sobre un nivel inferior. Dentro de estos podemos citar: trabajos en andamios, 

escaleras, cubiertas, postes, plataformas, etc.   

Son varios las actividades que se realizan en altura como ser: Instalaciones eléctricas, techados, 

montaje de estructuras, etc.  

Amortiguador de caídas: Componente de un sistema o de un dispositivo anti caídas para frenar 

la caída.   

Amortiguador 

 

Arnés corporal: Dispositivo de sujeción de cuerpo destinado a detener la caída. El arnés puede 

estar constituido por bandas, elementos de ajuste, argollas y otros. Todos sus componentes 

deben ser certificados de acuerdo con las normas nacionales o internacionales vigentes.   

Arnés corporal 
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Bloqueador de caída de tipo corredizo (dispositivo auto bloqueante): El dispositivo diseñado 

para sujetarse a un riel vertical o línea de vida vertical y deslizarse hacia arriba y hacia abajo, 

en respuesta a movimientos de ascenso, y que se bloquea automáticamente en respuesta al 

movimiento súbito de una caída. Todos sus componentes deben ser certificados de acuerdo con 

las normas nacionales o internacionales vigentes.   

Bloqueador de caída 

 

Cabo de vida (Elemento de amarre con amortiguador de impacto): Elemento de conexión o 

componente de un sistema anti caídas. Un elemento de amarre puede ser de fibra sintética que 

incorpore un amortiguador (en caso que la ingeniería lo requiera) o de material metálico.  

Su función es detener la caída de una persona, absorbiendo la energía de la caída de modo que la 

mínima carga sobre el trabajador sea de 4 950 libras, 22 kN. Su longitud total, antes de la 

activación, debe ser máximo de 1,5 m.  

Cabo de vida 

 

  

Certificación de equipos: Documento que certifica que un determinado elemento cumple con 

las exigencias de calidad de un estándar nacional que lo regula y en su ausencia, de un estándar 

avalado internacionalmente. Este documento es emitido generalmente por el fabricante de los 

equipos.   
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Certificado de capacitación: Documento que se expide al final del proceso en el que se da 

constancia que una persona cursó y aprobó la capacitación necesaria para desempeñar una 

actividad laboral, estas capacitaciones a las y los trabajadores deben ser impartidas por un 

profesional debidamente inscrito en el Ministerio de Trabajo, Empleo y Previsión Social y contar 

con los cursos, experiencia certificados en trabajos en altura y los conocimientos de enseñanza 

y aprendizaje avalados.  

Cinturón incorporado: Elemento opcional que puede incorporarse al arnés y su única función 

es para el posicionamiento. En ningún caso se utilizará cinturón sin arnés.  

Conector de anclaje: Accesorio portátil que se ancla a la estructura generando un punto de 

anclaje y que sirve para enganchar a la eslinga o cabo de vida.  

Conector de anclaje 

 

Conector: Elemento de conexión o componente de un sistema, como por ejemplo ganchos, 

mosquetones, argollas u otros.  

Intervalo de inspección: se debe consideras las siguientes etapas:   

1. Previa a la labor: inspección de los sistemas anti caídas y de detención antes del inicio 

de las tareas que debe realizar el trabajador en conjunción (en lo posible acompañado por el 

responsable del trabajo y el supervisor de trabajos en altura) y verificado la autorización del 

permiso de trabajo sugerido.   

2. Durante la labor: inspección de los sistemas anti caídas durante la ejecución de las tareas 

que debe realizar el trabajador y estar bajo supervisión.   
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3. Inspección programada: Inspección de los sistemas anti caídas planificadas 

periódicamente mínimo 1 vez al año (de acuerdo a la frecuencia del uso de los sistemas anti 

caídas se debe determinar el cronograma de inspección), estas serán realizadas por una persona 

competente. Estas inspecciones programadas deben ser registradas y archivadas.   

4. Post labor: inspección de los sistemas anti caídas una vez concluida la ejecución de la 

tarea, misma que debe realizar el trabajador.  

Punto de anclaje: Parte no integrante de un sistema que permite el enganche del elemento de 

amarre anti caídas o de sujeción (sobre pared, viga, barra, etc.). El punto de anclaje se ubica en 

otro elemento capaz de resistir los esfuerzos de una eventual caída, el mismo debe garantizar la 

resistencia mínima 4 950 libras; 22 kN.  

Estar ubicados a una altura que garantice una caída libre de máximo 1.8 metros, para lo cual se 

realizará el cálculo del espacio libre de caída:  

𝐸𝐿𝐶 = 𝐿𝐸 + 𝐸𝐴 + 𝑀𝑆 + 𝐸𝑇 

Dónde: 

ELC = Espacio Libre de Caída 

LE = Largo Total de la desaceleración 

EA = Elongación del Amortiguador 

MS = Margen de Seguridad (mismo será determinado de acuerdo a las condiciones de trabajo).  

ET = Estatura del Trabajador  

 

RESPONSABLES 

GERENTE, es responsable de suministrar todos los recursos necesarios para la realización de 

tareas en alturas de manera segura.   

SUPERVISORES, son responsables de verificar el cumplimiento del presente procedimiento   
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INSPECTORES, Diligenciar y otorgar los permisos de trabajo en altura y coordinar las 

actividades que se desarrollen.  

PERSONAL QUE REALIZA TAREAS EN ALTURAS, Es responsable de participar 

activamente en las actividades programadas, inspeccionar y utilizar adecuadamente los equipos 

para trabajo alturas según las actividades a desarrollar y de reportar las condiciones inseguras 

que estas presenten.  

CONDICIONES GENERALES  

Delimitación del área  

La delimitación de la zona de peligro de caída del trabajador se hará mediante cuerdas, cables, 

vallas, cadenas, cintas, reatas, bandas, conos, balizas, o banderas, de cualquier tipo de material, 

de color amarillo y negro combinados, si son permanentes y, naranja y blancos combinados, si 

son temporales.  

Siempre que un trabajador ingrese a una zona de peligro, debe contar con la debida autorización 

y si requiere exponerse al riesgo de caída, deberá contar con un aval a través de un permiso de 

trabajo en alturas, más aún en caso de que no haya barandas o sistemas de barreras físicas que 

cumplan con las especificaciones descritas en la presente norma.  

Señalización del área  

Es una medida de prevención que incluye entre otros, avisos informativos que indican con letras 

o símbolos gráficos el peligro de caída de personas y objetos. La señalización debe estar visible 

para cualquier persona, en idioma español y en el idioma de los trabajadores extranjeros que 

ejecuten labores en la empresa.  

El montaje y/u operación de todo sistema de acceso para trabajo en alturas debe ser realizado 

por personas competentes conforme a las instrucciones dadas por el fabricante y atendiendo las 

normas aplicables y las disposiciones de prevención y protección establecidas en el presente 

documento.  

Todos los equipos para protección contra caídas deben ser revisados antes de cada uso 

verificando:  
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• Señales de desgaste, corrosión deformación.  

• Cintas y correas que no estén rotas o torcidas.  

• Las partes metálicas estén libres de rajaduras, fisuras, bordes cortantes o asperezas.  

• Los ganchos de seguridad deben abrirse y cerrarse sin problema.  

• Las hebillas están en buenas condiciones.  

• Las cuerdas no presentan hilos rotos, desgastes, o decoloración.  

El Coordinador del SG SST, auxiliar SST y los miembros del COPASST pueden suspender 

cualquier maniobra en altura, en caso de que no se cumpla con los lineamientos del presente 

documento.  

Los trabajadores que desarrollan la labor deberán recibir entrenamiento especializado en 

técnicas de rescate y estabilización básica de pacientes poli traumatizados.  

Elementos de Protección Personal requeridos para Trabajos en Alturas:   

• Casco de seguridad dieléctrico   

• Barbuquejo   

• Gafas de Seguridad   

• Guantes Antideslizantes   

• Calzado de seguridad dieléctrico antideslizante   

• Protectores auditivos (si aplica)   

• Ropa adecuada de trabajo  

Sistemas de Protección Contra Caídas requeridos:   

• Arnés Dieléctrico multipropósito de cuerpo entero   

• Eslinga con absorbedor de impactos de doble terminal en Y   

• Eslinga con absorbedor de impactos de 60 cm   

• Eslinga de posicionamiento graduable   

• Anclaje portátil de dos argollas   
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• Línea de vida vertical portátil en cuerda   

• Arrestador de caídas para línea de vida vertical portátil en cuerda   

• Mosquetón carabinero en acero con una resistencia de 5000 libras   

•  Cuerdas estáticas de seguridad de 11,1 mm cada una de 15 m.  

Sistemas de Protección Contra Caídas requeridos: Antes de subir a un poste, siempre 

inspecciónelo y en caso de que se evidencia algunas de las fallas descritas a continuación, 

reporte a su jefe inmediato y tome las medidas de precaución necesarias:   

• Si tiene más de 20 años o aparece obviamente inseguro   

• Si esa clase de postes tiene un historial de fallas prematuras   

• Si hay marcas de quemaduras, orificios de pájaro carpintero, un nudo grande o varios 

nudos pequeños a la misma altura sobre el poste.    

• Si las varillas de anclaje y parte bajan de las retenidas perdieron su revestimiento 

galvanizado o están corroídas.   

• Si el poste está cerca de una zanja o en suelo blando, húmedo o suelto.   

• Si hay indicaciones de un montaje superficial.   

• Si la base se alteró mientras se trabajaba arriba.   

• Si al despojar el poste de algunos cables y retenidas, puede observarse que éste se 

encuentra soportado por los cables.   

• Si el poste presenta más de cinco grados de inclinación.  

• La Escalera para trabajo en poste debe cumplir con las siguientes especificaciones 

técnicas:   

• Escalera Dieléctrica de P.R.F.V.   

• Serie 4200   

• Tipo IA   

• Carga de Trabajo 136 Kg. Modelo Extensible   

• Zapatas móviles antideslizantes   

• Porta zapatas de aluminio extruido   
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• Apoya poste en reemplazo del último peldaño   

• Cinturón de amarre a poste   

• Doble polea lateral (opcional polea central)   

• Peldaños planos en D   

• Sección apoyo 45 mm   

• Antideslizantes   

• Anti torsión   

• Escuadras de refuerzo anti torsión en el 1° peldaño base   

• Tapas plásticas en extremos de parante   

• Fijación de peldaños a parante mediante placa remachada   

• Traba peldaños de aluminio sistema gravedad   

• Guías superiores e inferiores de aluminio extruido   

• Protectores de peldaño en tramo base   

• Soga de extensión diámetro 8 mm  

DESCRIPCIÓN DEL PROCEDIMIENTO  

• Únicamente personal con certificado vigente del curso de trabajo seguro en alturas nivel 

Avanzado, Reentrenamiento o certificación por competencias, y cuyo concepto del 

examen médico ocupacional sea APTO podrá desarrollar dicha labor.  

• Sólo se utilizarán elementos o equipos de protección contra caídas certificados por 

entidades nacionales e internacionales competentes y según la necesidad deberán ser 

dieléctricos.  

• No se emplearán técnicas no probadas o procedimientos no certificados.  

• El trabajo en alturas se realizará siempre con acompañamiento.  

ACTIVIDADES PREVIAS  

Capacitación: Curso de Trabajo en Alturas nivel Básico Administrativo, nivel 

Avanzado/Reentrenamiento y nivel Coordinador, según corresponda.  
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Programa de Prevención y Protección Contra Caídas implementado y socializado.  

Riesgos: Adopción de medidas colectivas de control contra la caída de personas y objetos e 

implementación del Permiso de Trabajo en Alturas.  

Estructura: Para anclaje de caída libre, certificar una resistencia mínima 5000 lb (2.272 Kg). 

Para anclaje de restricción, certificar una resistencia mínima 3000 lb (1339,2 Kg).  

Sistemas de Protección contra Caídas: Certificar una resistencia mínima de 5000 lb (2.272 

Kg).  

Mantenimiento: preventivo, revisión técnica y de reposición de equipos  

Verifique que el personal que realizará la labor se encuentre en adecuadas condiciones físicas y 

mentales para la actividad, registre los resultados en la Lista de Verificación de Trabajo en 

Alturas.  

ALISTAMIENTO DE HERRAMIENTAS Y EQUIPOS  

• Se debe tener claridad del tipo de trabajo, descripción de la tarea y procedimientos a utilizar.  

• Identifique e inspeccione los elementos de protección personal, consignando los resultados 

en la Inspección de Epp.  

• Identifique los sistemas de protección contra caídas necesarios para la realización del tipo 

de trabajo, inspecciónelos y registre los resultados de la inspección en el formato 

Inspección Equipo de Trabajo en Alturas.  

ALISTAMIENTO DEL SITIO DE REALIZACIÓN DE LA LABOR  

• Revise y verifique el Programa de Prevención y Protección Contra Caídas junto con la 

persona competente, respecto a la pertinencia de este con el sitio de realización de la labor.  

• Identifique las medidas de prevención necesarias en el lugar de trabajo según tarea a 

realizar.  

• Determine las áreas de trabajo a delimitar y señalizar según indicaciones de seguridad.  

• Identifique y emplee las medidas de control de acceso al sitio de trabajo según 

características de las mismas y situación particular de la realización de la tarea.  

• Controle los desniveles y orificios presentes en el sitio de trabajo.  
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• Revise la información de la Matriz de Peligros, Riesgos y Controles correspondiente al 

proyecto, con el fin de implementar los controles establecidos.  

• Verifique que no haya peligros y riesgos no contemplados en la Matriz de Peligros, Riesgos 

y Controles. En el caso de identificar nuevos peligros y riesgos, notifíquelo al Supervisor 

y regístrelos en el Permiso de Trabajo en Alturas y establezca e implemente los controles 

necesarios.  

• Diligencie el Permiso de Trabajo en Alturas, revíselo y verifíquelo en el sitio de trabajo, 

obteniendo el aval del Coordinador de Trabajo en Altura.  

REALIZACIÓN DE LA TAREA  

• Instale las medidas de prevención acordes con el tipo de trabajo y tarea a realizar definidas 

en el Programa de Prevención y Protección Contra Caídas.  

• Verifique la presencia, estado, protección y certificación de líneas de vida horizontal y 

vertical en el lugar de trabajo antes de realizar la labor.  

• Utilice, según sea el caso, los elementos anti caídas, de restricción, posicionamiento, 

ascenso y descenso según indicaciones técnicas.  

• Revise el estado, resistencia y certificación de los puntos de anclaje antes de colocar los 

mecanismos de anclaje.  

• Utilice los puntos de anclaje realizando de manera segura la conexión de los sistemas anti 

caídas a dichos puntos según procedimientos establecidos.  

• Informe al Coordinador de Trabajo en Alturas las condiciones inseguras, incidentes o 

accidentes por trabajo en alturas.  

• Utilice oportuna y adecuadamente los EPP de acuerdo con el tipo de trabajo y tarea a 

realizar.  

• Aplique, al momento de informar una caída de alturas, los procedimientos de rescate 

definidos para el tipo de trabajo y tarea a realizar.  

• Suspenda o no inicie la tarea ante un riesgo inminente reconocido, registrando dicha 

información e informando al jefe inmediato.  

• Ejecute el procedimiento inherente a la tarea, según norma vigente.  

• Verifique la operatividad de los elementos de protección personal.  
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• Acate las indicaciones, advertencias y observaciones del Coordinador de Trabajo en 

Alturas, durante sus actividades en el sitio de trabajo.  

• Delimite y señalice el área de trabajo según indicaciones de seguridad, empleando los 

diferentes tipos de señalización de seguridad y código de colores, reconociendo y acatando 

sus indicaciones.  

• Utilice técnicamente las medidas de prevención presentes en el sitio de trabajo durante la 

realización de la tarea.  

• Acate las medidas de control de acceso al sitio de trabajo según características de las 

mismas, del tipo de trabajo y de la realización de la tarea.  

FINALIZACIÓN DE LA LABOR  

• Asee los elementos de protección personal, según recomendaciones del fabricante.  

• Almacene los elementos de protección colectiva y personal, según recomendaciones del 

fabricante.  

• Aplique a los elementos de protección colectiva y personal una inspección técnica.  

• Realice el cierre del Permiso de Trabajo en Alturas una vez haya finalizado la labor 

amparada en éste.  

• Asee los mecanismos de protección usados en desarrollo de la labor, de tal manera que 

queden operativos.  
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Índice de probabilidad (método IPERC) 

 

 PROBABILIDAD (P)  

PERSONAS 

EXPUESTAS 

(A) 

PROCEDIMIENTOS 

EXISTENTES 

(B) 

CAPACITACIÓN 

(C) 

EXPOSICIÓN AL RIESGO 

(D) 

1  De 1 a 3  

Existen, 

satisfactorios 

suficientes  

son 

y  

Personal entrenado, 

conoce el peligro y lo 

previene  

Al menos una vez al año (S)  

Esporádicamente (SO)  

2  De 4 a 12  

Existen parcialmente y 

no son satisfactorios o 

suficientes  

Personal parcialmente 

entrenado, conoce el 

peligro, pero no toma 

acciones de control  

Al menos una vez al mes (S)  

Eventualmente (SO)  

3  Más de 12  No existen  

Personal no entrenado, 

no conoce el peligro, no 

toma acciones de  

control  

Al menos una vez al día (S)  

Permanentemente (SO)  

  

Índice de severidad (método IPERC) 

ÍNDICE  SEVERIDAD (S)  

1  

   

Lesión sin incapacidad (S)  

Disconfort / Incomodidad (SO)  

2  

   

Lesión con incapacidad temporal (S)  

Daño a la salud reversible (SO)  

3  

   

Lesión con incapacidad permanente (S)  

Daño a la salud irreversible (SO)  
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Estimación del nivel del riesgo (método IPERC) 

ESTIMACIÓN DEL NIVEL DEL RIESGO 

NIVEL DEL 

RIESGO 
PUNTAJE INTERPRETACIÓN / SIGNIFICADO 

INTOLERABLE 

(IT)  
25 - 36  

No se debe comenzar ni continuar el trabajo hasta que se reduzca 

el riesgo si no es posible reducir el riesgo, incluso con recursos 

ilimitados, debe prohibirse el trabajo  

IMPORTANTE  

(IM)  
17 - 24  

No debe comenzarse el trabajo hasta que se haya reducido el riesgo. 

Puede que se precisen recursos considerables para controlar el 

riesgo. Cuando el riesgo corresponda a un trabajo que se está 

realizando, debe remediarse el problema en un tiempo inferior al 

de los riesgos moderados  

MODERADO  

(M)  
6 - 16  

Se deben hacer esfuerzos para reducir el riesgo, determinando 

inversiones precisas. Las medidas deben implantarse en un periodo 

determinado. Cuando el riesgo moderado está asociado con 

consecuencias extremadamente dañinas (mortal o muy graves), se 

precisará una acción posterior, para determinar la necesidad de 

mejoras de las medidas de control  

TOLERABLE  

(TO)  
5 - 8  

No se necesita mejorar la acción preventiva. Sin embargo, se deben 

considerar soluciones más rentables o mejoras que no supongan 

una carga económica importante. Se requieren comprobaciones 

periódicas para asegurar que se mantiene la eficacia de las medidas 

de control  

TRIVIAL  0-4  No se necesita adoptar ninguna acción  
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Nivel de Riesgo  

 

  

 SEVERIDAD   

Ligeramente dañino  Dañino  
Extremadamente 

dañino  

 

Baja  
Trivial (TR) 4  Tolerable (TO) 5 

a 8  

Moderado (MO)  

9 a 16  

Media  
Tolerable (TO) 5 

a 8  

Moderado (MO)  

9 a 16  

Importante (IM) 17 

a 24  

Alta  
Moderado (MO)  

9 a 16  

Importante (IM) 17 

a 24  

Intolerable (IT) 25 

a 36  

  

Grado de severidad de las consecuencias (método fine) 

Grado de severidad de las consecuencias  Valor  

Catastrófica (numerosas muertes, grandes daños por encima de 

$18,254,119.94 gran quebranto en la actividad)  
100  

Desastrosa (varias muertes, daños desde $9,127,059.97 a 

$18,254.119.94)  
40  

Muy seria (muerte, daños de $1,825,411.99 a $9,127,059.97)  15  

Seria (lesiones muy graves: amputación, invalidez daños de $182, 

541.2 a $1,825,411.99)  
7  

Importante (lesiones con baja: incapacidad permanente, temporal; 

daños de $18,254.12 a $182,541.2)  
3  

Leve (pequeñas heridas, contusiones, daños hasta $18,254.12)  1  
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Escala de probabilidad (método fine) 

Escala de probabilidad  Valor  

Casi segura (es el resultado «más probable y esperado» si se presenta la 

situación de riesgo)  
10  

Muy posible (es completamente posible, no sería nada extraño; tiene una 

probabilidad del 50%)  6  

Posible (sería una secuencia o coincidencia «rara», pero posible; ha 

ocurrido)  3  

Poco posible (sería una coincidencia muy rara, aunque se sabe que ha 

ocurrido)  1  

Remota (extremadamente rara; no ha sucedido hasta el momento)  0.5  

Muy remota (secuencia o coincidencia prácticamente imposible; 

posibilidad «uno en un millón»)  0.2  

Casi imposible (virtualmente imposible; se acerca a lo imposible)  0.1  

 

Frecuencia de exposición (método fine) 

Frecuencia de exposición  Valor  

Continua (o muchas veces al día)  10  

Frecuente (se presenta aproximadamente una vez por día:  

diariamente)  
6  

Ocasional (semanalmente)  3  

Poco usual (mensualmente)  2  

Rara (una pocas veces al año)  1  

Muy rara (anualmente)  0.5  

Inexistente (no se presenta nunca)  0  
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Clasificación y criterios de actuación frente al riesgo (método fine) 

 
Clasificación y criterios de actuación frente al riesgo 

Magnitud del 

riesgo  

Clasificación del 

riesgo  
Actuación frente al riesgo  

Mayor de 400   Riesgo muy alto  Detención inmediata de la actividad peligrosa.  

Entre 200 y 400  Riesgo alto  Corrección inmediata.  

Entre 70 y 200  Riesgo notable   Corrección necesaria urgente.  

Entre 20 y 70  Riesgo posible  
No es emergencia, pero debe ser corregido el 

riesgo.  

Menos de 20  Riesgo aceptable  
Puede omitirse la corrección.  

  

PLAN DE PREVENCIÓN  

Plan de prevención para trabajos de tornería 

 
Plan de prevención para trabajos de tornería  

ACTIVIDAD  
PELIGRO 

IDENTIFICADO  MEDIDAS PREVENTIVAS  RESPONSABLE DE EJECUCIÓN  

 

Trabajador sin 

guantes  

Uso de EPP adecuado  Responsable de higiene y seguridad  

Concientizar al personal sobre 

el uso adecuado de EPP  
Responsable de higiene y seguridad  

Partes del equipo en 

movimiento  

La implementación de 

Guardas, Barandas  

Responsable de higiene y seguridad, 

responsable de mantenimiento  

Objetos en el área de 

trabajo  
Orden y limpieza  

Responsable de higiene y seguridad, 

responsable de mantenimiento  
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Plan de prevención para cortes con amoladora 

Plan de prevención para cortes con amoladora  

ACTIVIDAD  
PELIGRO 

IDENTIFICADO  
MEDIDAS PREVENTIVAS  

RESPONSABLE DE 

EJECUCIÓN  

 

Trabajador sin casco  

Uso de EPP adecuado, Concientizar  

al personal sobre el uso adecuado de 

EPP  

Responsable de higiene y 

seguridad  

Ruido  

Uso de EPP adecuado, Concientizar  

al personal sobre el uso adecuado de 

EPP  

Responsable de higiene y 

seguridad  

Gases y humos 

metálicos  

Implementación de Ventilación, Uso 

de EPP adecuados  

Responsable de higiene y 

seguridad, responsable de 

mantenimiento  

  

Plan de prevención para trabajos eléctricos 

Plan de prevención para trabajos eléctricos  
 

ACTIVIDAD  
PELIGRO 

IDENTIFICADO  

MEDIDAS 

PREVENTIVAS  

RESPONSABLE DE 

EJECUCIÓN  

 

Plataforma inadecuada  

La utilización de una 

escalera, capacitación de 

trabajos en alturas.  

Responsable de higiene y 

seguridad  

Objetos alrededor del área 

de trabajo  
Orden y limpieza  

Responsable de higiene y 

seguridad, responsable de 

mantenimiento  

Sin cinturón de seguridad  

Uso de EPP adecuado, 

capacitación de trabajos en 

alturas.   

Responsable de higiene y 

seguridad  

Escalera inestable  
capacitación de trabajos en 

alturas.  

Responsable de higiene y 

seguridad  
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Plan de prevención para trabajos de soldadura 
 

Plan de prevención para trabajos de soldadura  

ACTIVIDAD  
PELIGRO 

IDENTIFICADO  

MEDIDAS 

PREVENTIVAS  

RESPONSABLE DE 

EJECUCIÓN  

 

Cinturón de seguridad 

viejo  

Capacitación de trabajos 

seguro y uso de EPP 

adecuado  

Responsable de higiene y 

seguridad  

Gases y humos  
Ventilación y uso de EPP 

adecuado  

Responsable de higiene y 

seguridad, responsable de 

Mantenimiento  

Sin casco  Uso de EPP adecuado  
Responsable de higiene y 

seguridad  

Mal manejo de 

equipos  

Procedimiento de trabajo 

seguro  

Responsable de higiene y 

seguridad  

Objetos inflamables 

alrededor  
Orden y Limpieza  

Responsable de higiene y 

seguridad, responsable de 

mantenimiento  

 

Posturas inadecuadas  Capacitación de ergonomía  
Responsable de higiene y 

seguridad  

Nivel bajo de oxigeno  

Procedimiento de trabajo 

seguro, Permiso escrito de 

trabajo de alto riesgo  

Responsable de higiene y 

seguridad  

Humos y gases  
Ventilación, Uso adecuado 

de EPP  

Responsable de higiene y 

seguridad, , responsable de 

Mantenimiento  

Objetos inmóviles en el 

área  
Orden y Limpieza  

Responsable de higiene y 

seguridad, , responsable de 

Mantenimiento  
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CUESTIONARIOS REALIZADOS A LOS TRABAJADORES DEL ÁREA DE  

MANTENIMIENTO  
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